
Nachhaltige und e!ziente Lösungen für die Industrie

Wasserrecycling
für höchste Ansprüche

Innovatives
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Ki – AMMAG und  haben 
gemeinsam ein hochmodernes industriel-
les Wasserrecyclingsystem entwickelt, das 
speziell auf die strengen Anforderungen 
der Pharma-, Lebensmittel- und chemischen  
Industrie zugeschnitten ist. 

Durch den Einsatz modernster Au"erei-
tungstechnologien ermöglicht unser Sys-
tem eine e!ziente und nachhaltige Wie-
derverwendung von Wasser, wodurch 
Unternehmen nicht nur wertvolle Ressour-
cen sparen, sondern auch Entsorgungs- und 
Betriebskosten senken.

Technologische Innovation 
für maximale Reinheit
Das System kombiniert drei 
leistungsstarke Kerntechno-
logien, um Wasser höchster 
Qualität zu erzeugen.
Durch die Kombination dieser Technologien 
entsteht ein äußerst e!zientes und nachhal-
tiges Wasserrecyclingsystem, das sich ideal 
für anspruchsvolle, industrielle Anwendun-
gen eignet. Im Bedarfsfall können weitere 
Verfahrensstufen hinzugefügt werden.
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Ultra2ltration
Entfernt feinste Partikel, Mikroorganismen und 
Trübsto#e, wodurch eine erste, e#ektive Reinigung 
des Wassers erfolgt.
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Umkehrosmose
Nutzt modernste Membran-Technologie zur Entfer-
nung gelöster Salze, Schadsto#e und organischer 
Verunreinigungen für höchste Wasserreinheit.
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Nicht-thermisches Plasma
Eine innovative und umweltfreundliche Methode 
zur Oxidation und Desinfektion ohne den Einsatz 
chemischer Zusatzsto#e.
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Fallbeispiel

Das Unternehmen konnte die Investition bereits innerhalb kurzer 
Zeit amortisieren und pro$tiert nun von dauerhaft niedrigen  
Betriebskosten.

Erfolgreicher Einsatz in 
der chemischen Industrie

Anwendungsbereiche

Ein namhafter Insektizid- und Herbizid-
Formulierer in Österreich hatte mit hohen 
Entsorgungskosten für sein Prozessabwas-
ser zu kämpfen. Aufgrund der strengen Um-
weltau%agen musste das belastete Wasser 
unter hohem $nanziellen Aufwand extern 
entsorgt werden, was jährliche Kosten von 

mehreren hunderttausend Euro verursach-
te. Durch die Implementierung unseres in-
novativen Wasserrecyclingsystems konnte 
das Unternehmen eine Recyclingquote von 
bis zu 70 % erreichen. Das bedeutet, dass ein 
Großteil des Wassers im Produktionsprozess 
wiederverwendet werden kann, wodurch:

Die Umweltbelastung erheblich minimiert wurde

Unser innovatives Wasserrecyclingsystem 
ist ideal für die Au3ereitung und Wieder-
verwertung von Prozesswasser für Unter-
nehmen in folgenden Branchen:

Pharmaindustrie
Lebensmittelindustrie
Chemische Industrie

Der Wasserverbrauch drastisch reduziert wurde

Die Entsorgungskosten um mehrere  
hunderttausend Euro pro Jahr gesenkt wurden



Ihre Vorteile 
auf einen Blick
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Kompakt & platzsparend
Durch das durchdachte Design ist das System auch 
für begrenzte Räumlichkeiten geeignet.

Geringe Betriebskosten
Durch optimierte Prozesse und geringe Energiean-
forderungen werden die Betriebskosten auf ein Mi-
nimum reduziert.

Flexibel einsetzbar
Geeignet für verschiedene Branchen mit spezi$-
schen Anforderungen an die Wasserqualität.

Kurze Amortisationszeit
Durch Einsparungen bei Wasser- und Entsorgungs-
kosten rechnet sich das System bereits nach kurzer 
Zeit und trägt zur Wirtschaftlichkeit des Unterneh-
mens bei.

Hohe Ablaufqualität
Das gereinigte Wasser erfüllt selbst strengste Anfor-
derungen und kann in sensiblen Produktionsprozes-
sen wiederverwendet werden.

Nachhaltig & umweltfreundlich
Reduziert den Frischwasserverbrauch und minimiert 
die Umweltbelastung durch innovative Au"erei-
tungstechnologien.

Einhaltung gesetzlicher Vorgaben
Unterstützt Unternehmen dabei, Umweltau%agen 
und branchenspezi$sche Normen zu erfüllen.

K industries – AMMAG GmbH
Schüttguttechnik, Sprühgranulation
Dahlienstraße 11
4623 Gunskirchen, Austria

Telefon: +43 7246 6408
E-Mail: info-kiam@k-industries.at
www.k-industries.at

SFC Umwelttechnik GmbH
Julius-Welser-Straße 15
5020 Salzburg, Austria

Telefon: +43 662 43 49 02
E-Mail: o!ce@sfcu.at
www.sfcu.at

Eine Investition 
in die Zukunft
Mit unserer Lösung setzen Sie auf 
modernste Wasserau3ereitungs-
technologie und eine nachhalti-
ge Ressourcennutzung. In Zeiten 
steigender Wasserpreise und zu-
nehmender Umweltau%agen ist ef-
2zientes Wasserrecycling ein ent-
scheidender Wettbewerbsvorteil.


